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Spinace prudenia SPP

Spinate prudenia si uréené pre spinanie zataze pri dosiahnuti nastavenej
hodnoty pradenia vzduchu. Vyhovuja stupnu ochrany IP 65 podr'a STN EN 60 \ \
529. Kombinéciou spinata a stredového drziaka je mozné pouzit' spinace v _ 2
klimatizacnych kanaloch aebo potrubiach. Teplotna odolnost’ hlavice spinacaje \

-30 az 70 ° C anesmie byt ani kratkodobo prekro¢ena. Spinace je mozné pouzit’

pre v3etky typy zat'azi.

Spinace s uré¢ené pre prevadzku v chemicky neagresivnom prostredi.

Dizky stonky st 100, 200 mm.

Technické parametre:

typ snimata SPP
typ cidla FS5
Standardné rozsahy merania 0+5m/s, 0+ 10m/s;, 0+ 20 m/s, volitel'né 0 + 100 m/s
napéjacie napétie 15+ 30V DC (doporucené 24V DC)
spotreba energie 1w
spinana zét'az 8A/250V AC
citlivost merania 0,01 m/s
chybamerania < 3% z rozsahu
rychlost’ odozvy <2s
pripojenie snimata podla schémy pripojenia
doporuceny prierez vodica 0,35+ 1,5mm2
materidl hlavice POLYAMID
rozmery hlavice 70 x 63 x 34 mm
teplota v okoli hlavice -30 + +70°C
teplota meracie stonku so snimatom -20 + +150°C

stupen krytia hlavice

| P65 podl'a STN EN 60 529

stupen krytia meracieho stonku

|P20 podl'a STN EN 60 529

EMC kompatibilita— kritérium A pre:

EMC vyZarovanie STN EN 61000-6-3
EMC odolnost STN EN 61000-6-2
elektrostaticky vyboj IEC 61000-4-2
elektromagnetické pole |[EC 61000-4-3
rychle el. prechodové javy |IEC 61000-4-4
rézovy impulz |EC 61000-4-5
elektromagnetické rusenie IEC 61000-4-6
krétkodobé preruSenie |EC 61000-4-11

typ priechodky M16 x 1,5
priemer meracieho stonku 10 mm
hmotnost’ 0,15 kg
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Schéma pripojenia:
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Montéz spinata a jeho obsuha:

Pred pripojenim privodného kébla je nutné otvorit’ plastova hlavicu. K otvoreniu hlavice sa pouziva bezny
plochy skrutkovac, ktory sa postupne zasunie do jednej a druhej drézky vo viecku ajeho vychylenim déjde k
uvolneniu viecka. Cez uvolnent priechodku typu sa do svoriek pripoji privodny kaébel podla schémy
pripojenia. Odporucany prierez vodi¢a je 0,35 aZ 1,5 mm2 a vonkasi priemer kdbla 4 az 8 mm.

V pripade, Ze privodny kabel je vedeny v blizkosti vodi¢a s vysokym napétim alebo takych, ktoré napgjaja
zariadenia vytvaraj Uce rusive elektromagnetické pole, je nutné pouZzit’ tieneny kabel.

Spina¢e sa montuj U na vodorovnu plochu pomocou vnutornych otvorov v hlavici snimaga. Otvory su pristupné
po odstraneni viecka hlavice.

Doporucena pracovna poloha je tak& aby priechodka nesmerovala hore. Pre zaistenie tesnosti je nutné po
pripojeni privodného kébla dotiahnut’ priechodku. Pri zatvérani hlavice musi dojst’ k zaklapnutiu Uchytiek do
povodnej polohy.

Spinace nesmu byt pouZité pre meranie v miestach:

* kde by mohlo dochadzat’ k chveniu spinaca alebo mechanickému pésobeniu na spina¢

* s nebezpecenstvom vybuchu alebo s velkym el ektrickym ruSenim

* s chemicky agresivnom prostredi

v miestach, kde by mohlo déjst’ k vystaveniu priamemu tepelnému Ziareniu (svetlo, radidtory apod.) aebo
sinku
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Nastavenie spinaca pradenia:

Po pripojeni napdjacieho napétia na svorky Vcc a GND sa rozsvieti zelend kontrolka LED didda G
a vykona kontrolny test relé, ktoré na 1 sekundu zopne a vypne. Indikéciu zopnutého relé zobrazuje
druha LED dioda R cerveng farby.

Vystupné relé ma pri vypnuti spojené svorky S a 1. Pri dosiahnuti poZadovanej rychlosti prudenia vzduchu
sa relé zopne a spoja sa svorky Sa 2. Relé je mozné zataZzit prudom 8 ampér pri napati 250 V.
Spina¢ pradenia nastavuje vyrobca pri prvotne kalibracii na 10 m / s, pri ktorej zopne relé. Zariadenie
obsahuje tri nastavovacie trimre, ktorymi moZno nastavit' citlivost snimacieho prvku, prah zopnutia a
hysteréziu.

Citlivost’ snimacieho prvku sa nastavi trimrom S. Velkost’ hysterézie

trimrom H. Za pomocou trimra P sa nastavuje prah spinania spinaca, e
ktory je mozné nastavit’ v plnom rozsahu.

Zmenou trimra H sa nastavuje Sirka pasma medzi minimanou a

maximalnou hodnotou pradenia, pri —
ktorej spina¢ prepina. min max
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Vhodné a nevhodné umiestnenie spinacov:
Nasleduijlice obrazky ilustruju spravne a nespravne umiestnenie vyrobku:
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