101.3

TERMOCLANKOVE SNIMACE TEPLOTY S HLAVICI DO 400 °C A 600 °C

POPIS A POUZITI

Tyto termoclankové snimace teploty jsou urceny pro méfeni teploty do 400 °C a do
600 °C dle typu snimace. Kombinaci snimace a nerezového stfedového drzéku nebo
jimky, doddvanych jako pfislusenstvi, je mozné pouzit snimace pro méfeni teploty
v rliznych aplikacich priimyslového prostiedi, napfiklad i jako tlakovou vystroj ve
smyslu nafizeni vlady ¢. 26/2003 Sh. v platném znéni. Nejvys3i povoleny pracovni
tlak je 6,3 MPa (plati pro maximalni délku pouzdra do 300 mm). Termo¢lankové
snimace teploty je mozné pouZit po vSechny fidici systémy, které jsou kompatibilni
s vybranym typem termoclanku. Termocldnkové snimace teploty typu TCS 4x
a TCS 6x vyhovuiji stupni ochrany IP 54 a typy TCS 64x a TCS 66x vyhovuji stupni
ochrany IP 68 (1 bar) podle CSN EN 60529. Standardni méfici rozsah u snimaéi
typu TCS 4x a TCS 6x je -50 az 400 °C a u snimacl TCS 64x a TCS 66x je -50 aZ 600
°C. Rozsah nesmi byt ani kratkodobé pfekroc¢en. Maximalni teplota v okoli hlavice
je 100°C.

Snimace jsou uréeny pro provoz v chemicky neagresivnim prostfedi, zplisob
pouZiti musi byt volen s ohledem na teplotni odolnost hlavice a chemickou
odolnost pouzdra a hlavice snimace.

PRISLUSENSTVI

— nerezova jimka JPTS 41 pro typy TCS 4K, TCS 4J, TCS 6K, TCS 6J

— nerezova jimka JPTS 641 pro typy TCS 64K, TCS 64J, TCS 66K, TCS 66J

— kovovy drzak K 120

— Sroubeni s kletinou nebo se zafeznymi krouzky - v pfipadé nastaveni riizné
délky ponoru stonku snimace teploty

PROHLASENI, CERTIFIKACE, KALIBRACE

Vyrobce vydava EU Prohlaseni o shodé.

Kalibrace — Veskerd produkce prochdzi vystupni metrologickou kontrolou, ktera
se provadi porovnanim s etalony nebo s pracovnimi méfidly. Navaznost etaloni
a pracovnich méfidel je zajisténa ve smyslu §5 zakona ¢.505/1990 o metrologii.
Vyrobce nabizi mozZnost doddvat snimace kalibrované v laboratofi SENSIT s.r.o.
(dle pozadavki normy CSN EN ISO/IEC 17025) nebo v AKL.

@ TECHNICKE PARAMETRY
ZAKLADNI UDAJE

q

Typ snimace s hladkym stonkem TCS 4K TS 4) TCS 64K TCS 64)

Typ snimace s navarenym Sroubenim TCS 6K TCS6)J TCS 66K TCS 66J

Typ termodlénku termoclanek ,K” termoclanek ,J” termoclanek ,K” termoclanek ,J”
Méfici rozsah -50 °C a7z 400 °C -50 °Caz 600 °C, kratkodobé a7 650 °C

OSTATNi PARAMETRY

Typ termoclénku

"J" a "K", jednoduché, dvojité

Trida presnosti

standardni 2 dle CSN EN 60584 a DIN 43 710, dale 1

Provedeni

s izolovanym méficim bodem

Priimér stonku

6 mm

Standardni délka stonku

50, 100, 160, 220, 280, 340 a 400 mm

Jmenovity tlak stonku snimace

PN 63 (se $roubenim) do 400 °C a délky stonku 300 mm

Typy zavitl u varianty se Sroubenim

G1/2;M20x1,5; M 27 x 2; jiné na dotaz

Material stonku

nerezovd ocel DIN 1.4301 ‘ nerezovd ocel DIN 1.4571

Doporuceny priirez termoclankového vedeni

0,35az 1,5 mm?

Stupen kryti hlavice IP 54 dle CSN EN 60529 IP 68 (1 bar) dle CSN EN 60529
Typ hlavice LIMATHERM B LIMATHERM NAA

Materidl hlavice slitina hlintku

Teplota v okoli hlavice -30°Caz 100 °C ‘ -30°Caz 150 °C
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@ ROZMEROVE NACRTY

Snimace teploty do 400 °C Snimace teploty do 600 °C
TCS 4x TCS 4x TCS 64x TCS 66x
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@ ROZMEROVY NACRT @ SCHEMA ZAPOJENI
PfisluSenstvi Schéma zapojeni u term. snimaci do 400 a 600 °C
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@ MODIFIKACE A ZAKAZKOVE UPRAVY

— variabilni provedeni stonku v oblasti — délky L1, materialGi, priméru
— typ zdvitu jimky

@ MONTAZ SNIMACE A JEHO OBSLUHA

1. Pfed pfipojenim termocldnkového vedeni oteviete kovovou hlavici. K otevieni pouzijte plochy Sroubovék, kterym postupné odSroubujte Sroubek ve
vicku hlavice.

2. Pres priichodku pfipojte do svorek termoclankové vedeni kruhového priifezu podle schématu zapojeni. Pro zajiSténi kryti svorkovnice je nutné po
pfipojeni termoclankového vedeni dotahnout priichodku a pevné pfisroubovat vicko.

3. Do mista, ve kterém se bude méfit teplota, umistéte zvolené pfisluSenstvi (stfedovy drzak nebo jimku) a nasledné zasurite snima¢ do drZzaku,
pfipadné aZ na dno jimky a upevnéte Sroubkem. Otvory pro montaz drzaku se vrtaji podle pfiloZzené 3ablony, na které jsou vyznaceny i priméry
otvord.

4. Po montdZi a pfipojeni na navazujici elektrické méfici zafizeni je snimac pfipraven k provozu. Snimac nevyZaduje specialni obsluhu ani tdrzbu.
Pracovni poloha je libovolna, aviak nedoporucuje se vyvodku smérovat nahoru, termoclankové vedeni se doporucuje k vyvodce prfivadét
ze spodu.
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