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SPINACE TEPLOTY TSDD
POPIS A POUZITI

Spinace teploty TSDD jsou konstruovéany jako dvoustavové reguldtory (regulace ON/OFF),
které porovnavaji nastavenou a okamZitou teplotu a umoZziuji spinani galvanicky oddéle-
nych kontaktdi relé pfi dosazeni nastavené hodnoty teploty. Pozadovana teplota je nasta-
vovana pomoci tlacitek. Spinace jsou tvofeny plastovou hlavici s prihlednym vickem, ve
které je umisténa elektronika s LED displejem. Plastova hlavice je z materialu POLYAMID
a spinace vyhovuji stupni ochrany IP 65 dle CSN EN 60529.

Zhlediska umisténi ¢idla a pouZiti spinacii se rozlisuji tato provedeni:

TSDD A — pro snimdni teploty v okoli spinace; ¢idlo teploty je v kovovém stonku.

TSDD P — pfilozné provedeni na potrubi; ¢idlo teploty v kovovém méficim pouzdre; dodd-
va se s upevnovaci paskou (délka 40 cm) a uzavérem.

TSDD K — ¢idlo teploty v kovovém stonku pro pouziti v klimatizacich nebo potrubich;
doddva se s plastovym drzékem. Jako pfislusenstvi je mozné dodat nerezovou
jimku nebo kovovy drzak.

TSDD C — ¢idlo teploty v pouzdru TG 8 délky 40 mm je vyvedeno kabelem o délce 1 m (jinou
délku kabelu nebo pouzdra je nutné specifikovat v objednavce).

Standardni teplotni rozsahy, ve kterych je mozné nastavit pozadovanou teplotu, jsou

uvedeny v tabulce technickych parametrd. U spinacli TSDD A je maximalni povolena pro-

vozni teplota 70 °C, u spinacti TSDD P 110 °C, u spinacii TSDD K je pfi aplikacich nad 140 °C
doddvana varianta s prodlouzenym stonkem o 60 mm a kovovym stfedovym drzakem.

Spinace jsou ureny pro provoz v chemicky neagresivnim prostiedi.

PRISLUSENSTVI

- nerezovd jimka JS 130

- kovovy drzak K 120

- plastovy drzak

- propojovaci konektor CONEC 43-00092 - pro viechny typy

- propojovaci kabely s konektorem pfimym RKT, popf. pravodhlym RKWT
- teplovodivd pasta do 200 °C, 5 g (pro typ spinace TSDD P)

- Sroubeni s klestinou nebo se zarenymi krouzky — v pfipadé nastaveni rizné délky ponoru stonku spinace teploty (pro typ spinace TSDD K)

PROHLASENI, CERTIFIKACE, KALIBRACE

Vyrobce vydava EU Prohlaseni o shodé.

Kalibrace — Veskera produkce prochazi vystupni metrologickou kontrolou, kterd se provadi porovnanim s etalony nebo s pracovnimi méfidly. Ndvaz-
nost etalond a pracovnich méfidel je zajisténa ve smyslu §5 zakona ¢.505/1990 o metrologii. Vyrobce nabizi moznost dodavat snimace kalibrované
v laboratofi SENSIT s.r.o. (dle poZadavkd normy CSN EN ISO/IEC 17025) nebo v AKL.

@ TECHNICKE PARAMETRY
ZAKLADNI UDAJE

Vystup

Typ ¢idla

Napajeni

Max. spinané napéti / proud
Max. teplotni rozsah
Hystereze

Chyba elektroniky

Trida pfesnosti Pt ¢idla
Rozméry krabicky

Materidl krabicky

Kryti svorkovnice

Teplota v okoli spinace
Doporuceny priifez vodich
Izola¢ni odpor (mezi ¢idlem a pouzdrem)

DOPLNUJICI UDAJE K JEDNOTLIVYM TYPUM
TSDD A

Standardni délka stonku L1
Priimér stonku

Material stonku

Maximalni teplotni rozsah méreni

TSDD K

Délka stonku

Priimér stonku

Materidl stonku

MontdZ spinace
Maximalni teplotni rozsah

1 spinaci relé

Pt 1000/3850

12 nebo 24V DC

30V DC/5A

-50 a7 300 °C

Taz15°C

=+ (0,2 % z hodnoty + 1 dig)

tf. Bdle CSN EN 60751, At = = (0,3 + 0,005]t]) ve °C
70x 63 x 34 mm

POLYAMID

IP 65 podle CSN EN 60529
-30az70°C

0,2 az 1 mm?

> 200 MQ pfi 500V DC, 25°C + 3 °C

50 mm

6+0,2mm

nerezovd ocel DIN 1.4301
-25az70°C

70,120, 180, 240 mm

6+0,2mm

nerezovd ocel DIN 1.4301

pomoci plastového nebo nerezového stfredového drzéku nebo nerezové jimky
-25 a7 200 °C (nad 140 °C prodlouZeny stonek)
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TSDD P

Materidl méficiho pouzdra mosaz

Material ochranného pouzdra SILIKON a SILAMID
Maximalni teplotni rozsah pouziti -30az 130 °C

Teplota v okoli hlavice -30az 80 °C

Montdz spinace pomoci upeviiovaci pasky s uzdvérem
Standardni délka pasky 40 cm

Minimdlni prdmér potrubi 20 mm

TSDD C

Standardni typ snimace TG8 — 40, kabel Tm
Prlimér pouzdra 57=£0,1Tmm

Material pouzdra nerezova ocel DIN 1.4301
Privodni kabel silikon stinény 2 x 0,34 mm?
Kryti snimace IP 67 dle CSN EN 60529
Maximalni teplotni rozsah -30 a7 200 °C

@ SCHEMAZAPOJENI
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@ MONTAZ SPINACE A JEHO OBSLUHA

Pted pfipojenim privodniho kabelu je nutné pomoci plochého Sroubovédku odklopit vicko plastové hlavice. Pres uvolnénou priichodku
se do svorek pfipoji pfivodni kabel podle schématu zapojeni. Doporuceny priifez vodici je 0,2 az T mm? a vné;jsi priimér kabelu kru-
hového priifezu 4 aZ 6 mm. V pfipadé, Ze pfivodni kabel je veden v blizkosti vodicii s vysokym napétim, nebo takovych, které napajeji
zarizeni vytvarejici rusivé elektromagnetické pole (napf. induktivni zafizeni), je nutné pouzit stinény kabel. Pro zajiSténi stupné kryti
IP 65 je nutné po pfipojeni pfivodniho kabelu dotdhnout priichodku a nasadit zpét vicko.

V pfipadé pouziti nerezové jimky nebo stfedového drzaku a varianty TSDD K je nutné nejdfive umistit tato pfisluSenstvi do mista,
ve kterém se bude méfit teplota, ndsledné zasunout spinac do drzéku, popf. aZ na dno jimky a dotdhnout Sroubkem. Otvory pro mon-
taz plastového nebo nerezového drzdku se vrtaji podle priloZené Sablony, na které jsou vyznaceny i prliméry otvord.

Varianta spinace TSDD P se upeviiuje na potrubi pomoci upeviiovaci pasky a specialniho uzavéru. Po montdzi a pfipojeni na navazujici
elektrické méfici zafizeni je spinac pfipraven k provozu. Spinac¢ nevyzaduje specialni obsluhu a udrzbu.
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OVLADANI SPINACE

Spinac TSDD umoziuje nastavit tfi uZivatelské parametry (teplota, hystereze a rezim relé). Spinac se do reZimu nastavovani uvadi
stiskem tlacitka S1 (na displeji blikd prvni nastavovany parametr — teplota).

Zména typu parametru — jednotlivé parametry se prepinaji stiskem tlacitka S2 v poradi teplota, hystereze a rezim relé. Pokud je na
displeji zobrazen posledni parametr (rezim relé), dojde po stisku tlacitka k ukonceni rezimu nastaveni a spina¢ se pfepne do pracovni-
ho reZimu méfeni - zobrazeni aktualni teploty (idaje na displeji neblikaji).

Zména hodnoty parametru — zména hodnoty prislusného parametru se provadi stiskem tlacitka S1, kdy prestane blikat cely displej a
blika pouze nastavovand Cislice. Stiskem tlacitka S2 dochazi ke zméné hodnoty ¢islice. Naslednym stiskem tlacitka S1 dojde k presunuti
na dal3i nastavovanou ¢islici. Proces nastavovani ¢islic je ukoncen u posledni ¢islice po stisku tlacitka S1 (blika cely displej). Opakova-
nym stisknutim tlacitka S2 pfepneme spinac do pracovniho rezimu, nebo do rezimu nastavovani dalSiho parametru.

@ MODIFIKACE A ZAKAZKOVE UPRAVY
U STANDARDNE VYRABENYCH SNIMACU JE MOZNE UPRAVIT TYTO PARAMETRY:

— doplnéni svorky na DIN listu misto kovového drzaku na sténu
— variabilni provedeni stonku u varianty TSDD K v oblasti — délky L1, materidlu, priméru, moZnost provedeni se zavitem
— typ pouzdra nebo jeho délky u varianty TSDD C
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